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Halter fxir hohenverstellbare Schlauclibrausen 

Batentiert im Gebiet der Bimdesrepublik Deutsdilaud vom 2i.Marz 1954 an 
Fatentaimeldimg bekanntgemadit am 5. Januar 1956 
Patenterteiltmg bekann tgemadit am 7. Juni 1956 



Die Erfindung bezieht sich auf Halter fiir 
Schlauchbrausen, die entlang einer vertikalen Fiih- 
rungsstange der Hohe nach verstellt werdeix-konnen. 
Insbesondere bezieht sich die Erfindung auf splche 
5 Halter, bel welchen die Schlauchbrause am einen 
Ende eines Tragrohrs losbar bef estigt werden 
. kann, wa^hreud 4as andere Ende des Tragrohrs von 
der vertikalen Fiihrungsstange quer durchdrungen 
wird. 

to Bei diesen bekannten Haltern wird die Fulirungs- 
stange zwischen zwei Klemmbacken gefaBt, die 
zwecks Schonung der Oberflache der Fiihrungs- 
stange aus einem relativ weichen Werkstoff (Welch- 

; gumnii, Hartgurnmi, Kunststoif od. dgl.) bestefhen. 



Belde Klemmbacken sind in dem Tragrohr gelagert, 15 
wobei die eine Klemmbacke im Tragrohr festliegt, 
wahrend die andere Klemmbacke in dem Tragrohr 
axial verschiebbar ist und unter der Wirkung einer 
ebenfalls in dem Tragrohr gelagerten Druclcfeder 
steht. - 20 

Bisher war nun die erwahnte Druckfeder auf 
einer ringsum laufenden starnenAuflag'e (z. B. einer 
Rundsicke in der Tragrohrwand) abgestiitzt. Dies 
hatte zur Folge, dafi die Feder und die beiden 
Klemmbacken miihsam durch Langlochausschnitte 25 
des Tragrohrs, welche fiir den Durchgang der Fiih- 
rungsstange bestimmt sind, in das Innere des Trag- 
rohrs eing-efiihrt weirden mufiten. Infolgedessen 
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konate f erner das Tragrohr erst dann auf die Fiih- 

rungsstange aufgeschoben werden, nachdem die 
beiden Klemmbacken mit der Druckfeder in dem 
Tragrohr montiert waren. Das Aufschieben des 
5 Tragrohrs auf die an ihren beiden Enden abgebo- 
gene Ftilirungsstange' bereitete daher sehr grofie 
Schwierigkeiten und fiihrte haufig zn einem Zer- 
laratzen der Oberflache der Fiihrnngsstange. 

Die ErjBindung beseitigt diese Machteile dadurch, 

lo daB im Innern des Tragrohrs nur schmaie, durch 
Zwischenraume voneinander getreiinte Auflager 
(vorzugsweise warzenformige Eindriickungen der 
Rohrwand) vorgeselien sind und dafi- sowohl die 
beiden Klemmbacken als auch ein ring- oder 

15 scheibenformiger Federteller fiir die Druckfeder 
mit seitlichen Ausnehmungen rersehen sind, die es 
gestatten, diese Teile an den Auflagern vorbei axial 
durch das offene Ende des Tragrohrs einzuschieben. 
Sie konnen dann innerhalb des' Tragrohrs in line 

ao Stellung gedreht werden, in welcher sie -gegen un-" 
gewollte Verdrehung gesich-ert sind. Zu diesem 
Zweck sind an den Klemmbacken und an dem 
Federteller Vertiefungen (Ausnehmungen,* Ein- 
driickungen od. dgl.) vorgesehen, in welche am 

SS5 Halterohr angebrachte Eindriickungen (z. B. die 
warzenformigeh Auflager fiir den Federteller) ein- 
greifen. Vorzugsweise werden die an den Klemm- 
backen Torgesehenen Ausiiehmungen so kurz ge- 
halten, dafi die gegen die Wirkung.der Druckfeder 

30 bewegliche Klemmbacke das fiir den Durchgang der 
Fuhrungsstange dienende Langloch im Halterohr 
nicht vollig f reigeben kann. Auf diese Weise wird 
verhindert, daB der Rand des Langlochs.bei nach 
unten- oder oben schrag gestelltem- Tragrohr mit der 

35 Fiihrungsstange in Bedihrung kommt und diese 
zerkratzt. 

Ein Ausfiihrungsbeispiel der Erfindung ist in der 
Zeichnung dargestellt, und zwar zeigt 

Fig. I eine verkleinerte Seitenansicht eines 
40 hohenverstellharen Brausehalters, 

Fig. 2 einen senkrechten LSLngsschnitt durch das 
auf der Fiihrungsstange geftihrt^ Ende des Trag- 
rohrs, 

Fig. 3 einen gleichen Schnitt bei einmontierter 
45 Klemmvorrichtung, 

Fig. 4 einen waagerechten L.angsschnitt durch 
das Tragrohr allein, 

. Fig. 5 einen gleichen Schnitt bei einmontierter 
Klerninvorrichtung, 
50 Fig. 6 einen senkrechten Quer schnitt durch das 
Tragrohr nach Linie "VT-VI der Fig. 

Fig. 7 eiien weiteren Qti^rschmtt nach Linie 
- VII-VII der Fig. 2, 

Fig- 8 eine Ansicht der an der Fiihrungsstange 
■ 55 anliegenden Stirnflache einer' Klemmbacke in 
groBerem Mafistab, - , ^ 

Fig: 9 einen senkrechten Langsschnitt durch eine 
Klemmbacke nach Linie IX-IX der Fig. 8, 
Fig. 10 eine Ansicht und 
60 Fig. I i einen Radialschnitt des Federteliers nach 
Linie X-X der Fig. id. - 

in Fig. I ist I die Fiihrurigsstangej an der eh 
Enden losbare (z. B. aufgeschraubte) Rosetten 2 



Yorgesehen sind, die an der Wand 3 des Badezira- 
mers befestigt werden. Auf der vertikalen Fiih- 65 
rungsstange i ist ein waagerechtes Tragrohr 4 der 
Hohe nach verstellbar geftihrt. In das mit einem 
Langsschlitz 5 versehene, freie auBere Ende des 
Tragrohrs 4 kann der an eine Schlauchleitung 6 an- 
geschlossene Handgriff 7 eines Brausekopfs 8 hin- 70 
eingesteckt werden. 

Das auf der Fiihrungsstange i gefiihrte innere 
Ende des Tragrohrs 4 ist mit zwei gleichachsig an- 
geordneten Langlochernp versehen, durch welche 
das Fiihrungsrohr hindurchgesteckt werden kann. is 
Damit das Tragrohr 4 in jeder gewiinschten Hohen- 
stellung auf der Fuhrungsstange. i selbsttatig fest- 
gehalten wird, ist eine Klemmvorrichtung vorge- 
sehen/die aus den beiden Klemmbacken 10 und 11, 
einer Druckfeder 12 und einem Federteller 13 be- 80 
steht. Zum Festhal ten des vorzugsweise gewolbten 
Federteliers 13 ist das Tragrohr 4 mit mindestens 
zwei' in das Rohrinnere hineinragenden Warzen 14 
versehen, die als Auflage fiir den Rand des Feder- 
teliers dienen. Der ilahd des Fe4erteliers 13 ist an 85 
seinen Auflagestellen mit zwei Vertiefungen 15 ver- 
sehen, in welche die Warzen 14 einrasten konnen, 
wenn der Federteller seine richtige Lage im Trag- 
rohr 4 einnimmt (Fig. 3 und 5). Damit man den 
Federteller 13 trotz der Gegenwirkung der Druck- 90 
feder 12 ieicht in das Tragrohr 4 einfiihren und in 
seine richtige La^e bringen kann, ist der an sich 
kreisrunde Federteller an seinem Umfang mit zwei 
Ausnehmungen, z. B.. Abfladtungen. 16, versehen 
(Fig. ro), die es. gestatten, den Federteller an den 95 
Warzen 14 vorbei in das Tragrohr zu bringen. 
AuBerdem ist der Federteller in seiner Mitte mit 
einem Schlitz 17 versehen, der das Aufstecken des 
Federteliers auf die Klinge 18 eines Schrauben- 
ziehers gestattet (Fig. 3) . 100 

Aucti die beiden zylindrischen Klemmbadcen 10 
und II sind an ihrem Umfang mit seitlichen Ab- 
fiachungen 19 versehen (Fig. 8), damit man sie an 
den Warzen 14 vorbeischiebeh kann. Die an der 
Fiihrungsstange i anliegenden Stirnflachen der 105 
Klemmbacken haben segmentformige Ausrundun- 
gen20, welche dem Umfang der Fuhrungsstange 
angepaBt sind. Damit diese Ausrund'ungen immer - 
parallel zur Langsachse der Fuhrungsstange i 
bleiben und sich nicht sdhrag steMen konnen,' sind an 110 
dem der Fiihrungsstange abgewendeten Ende jeder 
Klemmbacke zwei Ausnehmungen 21 vorgesehen 
(Fig. 8). I)ie Klemmbacke 10, die atif einem nach 
ihnen umgebordelten Rand ^2 am inheren Ende des 
Triagrbhrs 4 axial unverruckbar atifliegt, greift mit 115 
ihren Ausnehmungen 21 liber zwei radial ver- 
laufende Eindriickungen 23 des Auf lager andes 22 
(Fig. 3 und 5) und wird dadurch gegeh ungewolltes 
Verdrehen ges ichert . Die Ausnehmungen 2 1 der 
Klemmbacke 11 aber greifen iiber zwei diametral 12a 
angeordnete Warzen 24, die am auBeren Ende der 
Langlocher 9 in die Wand des Tragrohrs 4 einge- 
driickt sind (Fig.,2, 3 und 5), so dafi auch diese 
Elenimbacke in ihreir Betriebslage gegeh Ver- 
drehung geisichert ist. Die Ausnehmungen. 21 sind 135 
kiirzer'als die zwischen~der Ausrundung 20 und der 
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entgegengesetzten Stirnflache verbleibende Wand- 
star ke der Klemmbacke (Fig. 9) . Dadurch wird er~ 
reicht, dafi die Klemrabacke in der auBersten Stel- 
lung, die sich gegeniiber den Warzen 24 einnehmen 
5 kann, nocli etwas iiber den Rand der Langlocber 9 
hinausragt und eine unmittelbare Beriihrung des 
scharfen Randes dieser Langlocber mit dem Fiih- 
rungsrohr 1 verhindert. 

Das Aufbringen des Tragrohrs auf die Fiihrungs- 

10 stange 1 gestaitet sich infolge der Erfindung jetzt 
sehr einfacli. Zuerst wird die innere Kieihmbacke 
10 durch das ofifenc Ende des Tragrohrs 4 einge- 
schoben und in ihre richtige Lage gebracht, in der 
sie nun durch die Eindriickungen 23 festgehalten 

15 wird. Dann wird die Fiihrungsstange i durch die 
Langlocber 9 des Tragrohrs 4 hindurchgesteckt, was 
ohne die Gefahr des Zerkratzens der Fiihrungs- 
stange geschehen kann, weil der Ouerschnitt der 
Langlocber durch die eine Klemmbacke 10 nur un- 

20 wesentiich verengt wird. Dann wird die zw^eite 
Kiemmbacke 11, die Druckfeder 12 und der mit 
seinem Schlitz 17 auf die Klinge 18 eines Schirau- 
benziehers gesteckte Federteller 13 in -das Trag- 
rohr 4 hineingeschoben, worauf der Federteller so 

as weit verdreht wird, bis die Warzen 14 des Trag- 
rohrs 4 in die Eindriickungen 15 am Rand des 
Federtellers einrasten (Fig. 3 und 5). Die Montage 
der Klemmvorrichtung ist also wesentiich einfacher 
als bislier, weil es nicht mehr notig ist, di<e Druck- 

30 feder 12 und die beiden Klemmbacken 10, 11 durch 
d.ie Langlocber 9 einzubringen und schliefilich die 
gebogene Fiihrungsstange zwischen den unter 
Federdruck stehenden Klemmbacken hindurchzu- 
schieben. 

35 

PATENTANSPR0CHE: 

I. Halter ftir hohenverstellbare Schlauch- 
brausen mit einem ungef ahr waagerechten Trag- 
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rohr, dessen eines Ende von einer vertikalen 40 
Fiihrungsstange quer durchdrungen wird und 
das eine Klemmvorrichtung -en thai t, welche aus 
einer festliegenden und einer unter der Wirlcung 
einer Druckfeder stehenden, im Tragrohr axial 
verschiebbaren Kiemmbacke besteht, dadurch 45 
gekennzeichnet, dafi im Inneren des Tragrohrs 
(4) durch offene Zwischenraume voneinander 
getrennte, schmale Aufiagen (14) vorgesehen 
und sowohl die Klemmbacken (10, 11) als auch 
ein die Druckfeder (12) absttitzender Feder- 50 
teller (13) mit seitlichen Ausnehmungen (19 
bzw. 16) . fur den Durchgang der Auflage (14) 
versehen sind. 

2. Halter fiir Schlauchbrausen nach An- 
spruch I, dadurch gekennzeichnet, daS der 55 
Federteller (13) an seinem Rand mit Ein- 
driickungen (15) versehen ist, welche unter der 
Wirkung der Druckfeder (12) in di-e Auf lager 
(14) am Tragrohr (4) einrasten. 

3. Halter fiir Schlauchbrausen nach den An- 60 
spriichen i und 2, dadurch gekennzeichnet, dafi 
die Auflager (14) aus Warzen bestehen, die von 
auBen in das Tragrohr (4) eingedriickt sind. 

4. Halter fiir Schlauchbrausen nach An~ 
spruch I, dadurch gekennzeichnet, daB die 65 
Klemmbacken (10, 11) an ihren der Fiihrungs- 
stange (i) zugekehrten Enden mit Randaus- 
nehmungen (21) versehen sind, die mit Ein- 
driickungen (23 bzw. 24) am Tragrohr (4) *zu- 
sammenwirken, um die" Klemmbacken gegen 70 
Verdrehung zu sichern. 

5. Halter fiir Schlauchbrausen nach An- 
spruch 4, dadurch gekennzeichnet, dafi die Aus- 
nehmungen (21) an den Klemmbacken (10, 11) 
kiirzer sind als die zwischen der auBeren End- 75 
fiache der Klemmbacken und ihrer Aufiagefiache 
fiir das Fiihrungsrohr (i) verbleibende Wand- 
starke der Klemmbacken. 



Hierzu i Blatt Zeichnungen 



@ 609540 6.56 



BNSDOCID: <DE ^94511 6C1J_> 



ZuderFatetiitscbrift 945 116 




